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RS 164

SCHNEIDEN

Rotations-SchneidemaschineTechnische Daten RS 164

Leistung  
Geschwindigkeit 80 m / min
Seitenzahlen 4 – 128 und mehr
Formate unbeschnitten min. 122 x 122 mm 

max. 530 x 530 mm 
Formate beschnitten min. 120 x 120 mm 
2-Seiten-Beschnitt max. 526 x 526 mm 
1-Seiten-Beschnitt 115 mm 
Abschnittbreite max. 0,5 – 65 mm 
Schuppendicke max. 25 mm 
Messer-Durchmesser 250 mm
Segmentklingen 20 pro Messer

Außenmaße und Gewicht
Länge x Breite x Höhe 1517 x 1437 x 1284 mm
Gewicht 1200 kg

Luftbedarf
Nenndruck 6 bar
Verbrauch 64 Nl / min (@ 1 bar)

Elektrische Anschlusswerte
Leistung 7,5 kW
Absicherung 25 A
Netzspannung *) 400, 3~, N, PE V
Netzfrequenz 50 Hz
*) andere optional
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Hohe Qualität für hohe Seitenzahlen 

Gämmerler Schneidetechnik: Maßstab für
höchste Qualität 

Im präzisen Schnitt liegt eine der wichtigsten Aufgaben
der Druckweiterverarbeitung. Seit mehr als 20 Jahren
setzt Gämmerler Maßstäbe in der Inline-Schneidetech-
nologie und behauptet mit mehr als 2800 Installationen
seine weltweit führende Marktstellung. 

RS 164 – Innovation in der Schneidetechnik

Die RS 164 ist eine Rotations-Schneidemaschine für
hohe Seitenzahlen und setzt einen neuen Standard in
der Schneidetechnologie. Sie arbeitet mit patentierten
Gämmerler Rotationsmessern mit einzeln auswechsel-
baren Segmentklingen und zeichnet sich durch die neu
entwickelte Doppelmesser-Technologie aus.

Patentierte Segment-Messer

Höchste Schnittqualität
Gämmerler Segment-Messer werden aus Wolframcarbid
hergestellt, einem der härtesten Materialien. Im Gegen-
satz zu Messerscheiben verringert sich ihr Durchmesser
beim Nachschleifen nicht, da die einzelnen Messer-
segmente nachschiebbar sind und somit der ursprüng-
liche Durchmesser erhalten bleibt. Der gleichbleibende
Messerradius garantiert einen hochwertigen Beschnitt. 

Extrem lange Messerlebensdauer
Die Messersegmente müssen erst nach dem Beschnitt
von mehreren Millionen Produkten einzeln oder 
gemeinsam ersetzt werden und können bis zum Aus-
wechseln bis zu 30-mal weitergeschoben und nachge-
schliffen werden. 

Weniger Makulatur und Rüstzeit
Da sich die Schneidegeometrie der Segment-Messer
nicht verändert, muss die Maschine nach dem Messer-
schliff nicht neu justiert werden. Das bedeutet weniger
Makulatur und kürzere Rüstzeiten.

RS 164

Gämmerler Doppelmesser-Technologie

Bei dieser neu entwickelten Schneidetechnologie wird das Produkt 
zwischen zwei verzahnten Segment-Messern beschnitten. Es gibt kein
Gegenmesser, wodurch speziell bei Produkten mit hohen Seitenzahlen 
und hoher Produktionsgeschwindigkeit beste Schnittqualität ohne 
Einriss am Schuppensprung garantiert wird.

Merkmale

Modulare Maschine für die Integration in Anlagen 

Kompakter Messerblock mit Doppelmesser-Technologie

Wolframcarbid Messersegmente einzeln nachschieb- oder ersetzbar

Absaugüberwachung

Geschweißter Stahlrahmen

Dauerhafte und kratzfeste Pulverbeschichtung aller relevanten
Metallteile

Standardisierte Elektronik- und Pneumatikbauteile

Optionen

Automatische Formateinstellung

Zentrische Formateinstellung im Rüttlerbereich
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Doppelmesser-Schneidetechnik

Formate RS 164

Vorteile

Schuppenstärke bis 25 mm möglich 

Keine Schnittspalteinstellung notwendig, 
Rüstzeit geht gegen Null

Extrem lange Messerlebensdauer

Einrissfreier Beschnitt auch bei hohen Seitenzahlen

Längere Standzeiten durch neue Doppelmesser-
Technologie

Niedrige Wartungskosten


